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Bygg i trd genomfors av Skogsindustrierna i samarbete med bygg- och

travaruhandeln.

Byggbeskrivningarna och bygg-dvdfilmerna dr uppdelade i fyra serier:

invandigt, utvandigt, renovering och en allmdn om material, tillbeh6r och
hobbysnickerier. Alla byggbeskrivningar finns ocksa pa var hemsida. Dar
finns dven en interaktiv tjanst som ger mojlighet att mattanpassa utvand-

iga byggprojekt efter egna forutsattningar samt skriva ut arbetsritningar,

materialspecifikation och underlag fér bygglovsansokan.

For fler tips och idéer om god trdanvandning besok:

www.byggbeskrivningar.se
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Innehallet i byggbeskrivningen bygger pa infor-
mation som tillhandahallits av olika experter och
materialleverantérer. Féreningen Sveriges Skogs-
industrier tar inte ndgot ansvar for skada som ma

orsakas pa grund av innehallet i byggbeskrivningen.

Réttigheterna till innehllet i denna byggbeskrivning
tillkommer Féreningen Sveriges Skogsindustrier.
Innehllet skyddas enligt upphovsrattslagen. Miss-
bruk beivras. Kopiering av innehéllet ar forbjudet.
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» Kommer spiken att utsattas for vata?

* Vad dr det for underlag?

Ankarspik. Runt kamgangat Rostfri kamspik. Runt kam-
skaft, flat forsankt huvud. gangat skaft, svagt kullrigt

« Vilket material ska jag fasta? Anvands i kombination med huvud. Anvands i fuktig och
+ Ska jag spackla eller mala sedan? byggbeslag. korrosiv miljé och dar det

= stalls hoga krav pa utdrags-
Spiken bor tranga in i underlaget cirka 2,5 ganger tjockleken b hallfasthet.

pa det material som fastes (galler trd mot tra).

Vid spikning av lister med mera som ska spacklas och malas
bor dyckert anvandas. Anvand alltid dyckert vid dold spikning.

Vid spikning i betong ska spiken tranga in i betongen 15—-20

mm for att fa basta grepp.

Blanda aldrig olika metaller med varandra, till exempel latt-

metallspik pa kopparplat.

Anvand alltid varmforzinkad spik utomhus och rostfri spik

i speciellt utsatta lagen.

Lackerad tradspik. Rafflat

skaft, Iagkullrigt huvud.

Anvands till spikning av far- Rostfri tradspik. Rafflat skaft,

digmalade snickerier. flat huvud. Anvands bland
annat till ytterpanel och sta-

@///// ket i impregnerat virke eller i

Slagspik. Runt skaft, flat ovrigt dar en sdker och lang-

huvud. Anvands i samband livad infastning kravs.

med hdrda material, sdsom

betong och tegel. b
Rostfri dyckert. Rafflat skaft,
koniskt huvud. Anvands till
samma andamal som rostfri
tradspik men dar forsankt

Den totala spikkostnaden kan under vissa betingelser vara huvud kravs.
lagre for kamgangad spik an for rafflad spik darfor att antalet

spikar oftast kan minskas.

Alla matt ar i mm dar inget annat anges.

Tradspik. Rafflat skaft, flat
huvud. Den vanligaste spik-
typen for byggnads- och
snickeriandamal, till exempel
regelverk, takstolar och bygg-
nadsstallningar.
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Dyckert. Rafflat skaft, koniskt

huvud. Anvands dar huvudet

ska vara forsankt, till exempel
vid dold spikning.

=

Pappspik. Runt skaft, flat
huvud. Anvands till takpapp
och asfaltboard.

00000000000000000000000

Huggen spik. Runt hugget
skaft, flat forsankt huvud.
Anvands dar extra god fast-
formaga kravs, till exempel
vid spikning av gipsskivor pa
trareglar.

Huggen rifflad dyckert.
Rafflat och hugget skaft, kon-
iskt huvud. Anvands till spik-
ning av bland annat spanskiv-
or och hdrda trafiberskivor.

D: ) i
Dubbelhuvad spik. Rafflat
skaft, dubbelhuvud. Anvands
till bland annat formsattning BALKSKO
och tillfalliga konstruktioner,
till exempel stomstravor
under byggnadsskedet.
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Kamspik. Runt kamgangat
skaft, flat eller lagkullrigt
huvud. Anvands dar héga krav
stalls pa utdragshallfastheten.

Klammerspik. Runt kamgang-
at skaft, svagt kullrigt huvud.
Anvénds inom platslageriet,
exempelvis till fonsterbleck GAFFELANKARE
och fotplat.
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Bits: | stallet for skruvmejsel, anvand skruvdragare och bits + En nackdel ar att skruv ar nagot dyrare an spik, dock kraver

for enkel och snabb infastning. Bits ingar ibland i skruvfor- spik generellt nagot tatare infastningspunkter, vilket medfor

packningen. att man kan spara in pa det totala antalet infastningar och i
viss man aven en del av arbetsinsatsen.

- Dragkrafterna klaras battre an spik.

Ovrigt: Det finns midjehélster for skruvdragare som under-
lattar arbetet med att alltid ha nara till skruvdragaren. Varv-
tal maximalt 2500 varv/minut. Det finns dven vaxade skruvar
for lattare skruvning. Skruv med motgang narmast under
huvudet minskar fiberresning och 6kar mothallet.

+ Demonteringen ar enkel, virket forstors inte utan gar
att dteranvanda. Vid barande konstruktioner, till exempel takstolar dar ankarspik
traditionellt anvands vid infastning, har en ankarskruv utvecklats.
Skruv med mutterhuvud, sa kallad fransk skruv, anvands da kraf-

tig infastning kravs. Vid barande konstruktioner ska byggnads-

konstruktor/byggnadsingenjor anlitas for ett korrekt utférande.

STOLPSKO

« Risken att virket spricker vid infastning néra virkesanda
(vid sjalvborrande skruv) ar mindre.

Invandigt tragolv: belasta golvbradan mot underlaget vid

montage fér minskat golvknarr. Tabellen ar generell. Ytbehandling, skruvldngd med mera kan variera nagot beroende pa olika leveran-

torer. Kontrollera leverantorens anvisningar. Vid motstridiga uppgifter galler leverantérens anvisningar
fore denna tabell.

Utvandig trafasad: lockbradan skruvas i spiklakten, inte

UNIVERSALBESLAG i bottenbradan.

« Trall: sicksack-skruva varannan sida langs trallkanten fér Tjocklek  Skruvas i tristomme Vanligt forekommande Minsta lingd  Ovrigt Max c-avstand Antal/m?
snabbare och enklare montage. (mm) ytbehandling mellan skruv

Utvecklingen och anvandningen av skruv har de senaste aren Exempel pa panel/listskruv Invindigt Elférzinkat = min. 5 pm skikttjocklek

okat markant. Nya forbattrade typer av skruv kommer standigt KONISKT HUVUD Fosfaterat = min. 96 tim. saltsprejtest

och anvandningsomradet breddas. Med denna skruvguide pre- MOTGANG GANGA Golv: Bjilkar c 600

senterar vi utforligt information om att skruva i trd. Mdnga av H)W BORRSPETS 22 Golvspanskiva Elforzinkat, fosfaterat 50 1 2) 200 ca18

skruvleverantdrerna har olika specialskruvar, varfor denna 13 Golvgipsskiva Elforzinkat, fosfaterat 30 )2 Trumpetskalle 300 caig

skruvguide ar generell. For mer information fran respektive

leverantdr, se deras hemsidor pd Internet. @ @E 14 Furugolv Elférzinkat, fosfaterat 28 Y Spec. skruv 400 ca 25

WWwWWw.essve.se Www.gyproc.se FYRKANTSPAR FYRKANTSBITS 20-22 Furugolv Elférzinkat, fosfaterat 44 " Spec. skruv 600 cais

www.grabber.se www.kartro.com 25 Furugolv Elférzinkat, fosfaterat 47 ) Trumpetskalle 600 cais

www.gunnebo.se Exempel pa trall/panelskruv 30 Furugolv Elférzinkat, fosfaterat 62 ) Trumpetskalle 600 cais
TRUMPETSKALLE

MOTGANG GANGA Vagg/tak
Har foljer nagra generella rad, tips och alternativ pa skruvsorti- *W BORRSPETS 12-16 Tripanel Elférzinkat, fosfaterat 30 1) 600 ca1y
ment vid val av skruv i trastomme. ” 22 Trapanel Elférzinkat, fosfaterat 40 ) 600 ca1y
12 Tralister Elférzinkat, gul/vitlackerad 25 U 400 ca3st/m.

+ Langd: Tumregel: dubbla ldngden av det man ska skruva fast. 13 Normal gips, 1 lager Elforzinkat, fosfaterat 30 Trumpetskalle 3) 18-20
@ @E 13 Hard gips, 1 lager Elférzinkat, fosfaterat 32 Y 4) Trumpetskalle 3 3)

+ Ganga: Delgangad: skruvstammen narmast huvudet ogang- 12 Spanskiva/plywood Elforzinkat, fosfaterat 28 1) 2) 3) 18—20

< R . . KRYSSPAR (PHILIPS NR 2) KRYSSBITS
ad (trd/spanskiva/plywood). Helgangad skruv: (normalgips). 12 Hard/medel trifib.skiva Elférzinkat, fosfaterat 35 12) 3) 18-20

Exempel pa span/tréfiberskruv 12 Cementstab. triskivor Elforzinkat, fosfaterat 35 1 2) 3) 3)

« Vanligaste ytbehandling: RILLOR 19 Spanskiva/plywood Elforzinkat, fosfaterat 40 1 2) 3) 3)
Invandigt: elforzinkad, fosfaterat, gulkrom, vitlack. / GANGA 19 Hard/medel trifib.skiva Elférzinkat, fosfaterat 40 1 2) 3) 3)
Utvandigt: Zink/Nickel C4, varmfdrzinkat, rostfritt, [%w GANGAD SPETS
rostfritt/syrafast. Utvindigt Varmférzinkat = min.50 pm skikttjocklek

22 Trallvirke Zink/Nickel Cg, rostfritt, Vfz 40 1)2) 400 ca 47/24

» Huvud: Koniskt: ofta rillor under huvudet for forsankt mon- @ @E -8 Trallvirke Zink/Nickel Cg, rostfritt, Vfz 51 1 2) 600 ca35/17
tage i tra/spanskiva/plywood/medel/hard trafiberskiva. 34 Trallvirke Zink/Nickel C4, rostfritt, Vfz 70 12 600-800 ca35/17
Platt: for synliga montage och utvandigt. KRYSSPAR (PHILIPS NR 2) KRYSSBITS 22 Trapanel Zink/Nickel Cg, rostfritt, Vfz 48 " 600 ca3s
Trumpet: for invéndiga gipsskivor. 22 Lockbrada/locklist Zink/Nickel Cg, rostfritt, Vfz 65 " 600 ca 35/15

Exempel pa ankarskruv 34 Lakt for trapanel Zink/Nickel Cg, rostfritt, Vfz 70 W 600 caig

« Spar: Rakt spar, krysspar (Philips och Pozidrive), fyrkantsspar, LAG PROFILSKALLE 9 Utvindig gips Zink/Nickel Cg, rostfritt, Vfz 30 Platt huvud 3) 18-20

insex- eller torxspar.

+ Spets: Borrspets: sa kallad sjalvborrande skruv, behover inte

/ GANGA
g.,\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘»" GANGAD SPETS

1) Delgédnga. Skruvstammen ndarmast huvudet ogdngad, minst lika med tjockleken pa materialet som fasts in.

forborras. Gangad spets: for gips- och spanskivor. Fibercuts- e S 2) Rillor under huvudet, fréser ur och forsanker skruven littare vid harda material.

spets: anvands vid harda material, till exempel spanskivor. [gj = 3) Enligt leverantérens anvisningar. Olika c-avstand runt kanter och p& mittenrader. Krav p& stomstabilisering/
Trubbig spets: sa kallad spikspets medfér mindre risk for brandkrav kan forekomma, vilket medfér titare c-avstdnd och eventuellt flera lager skivor.
sprickbendgenhet i virket an gangad spets. TORXSPAR TORXBITS 4) Speciell skruv for hardgips.
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Alla matt ar i mm dar inget annat anges.

Vattbrada
Hyvlat, 22 x 120—145, sort G4-0/
G4-1, gran alternativt
impregnerat klass NTR/AB.
Rostfri tradspik 60-2,3, c 150, eller
rostfri kamspik 50-2,3, alternativt
traskruv langd cirka 44, c 200.
Ytbehandling: Zink/Nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

Vindskiva
Finsagad yta, 22 x 120—145, sort
G4-0/G4-1, gran. lhopspikas med
varmforzinkad tradspik 75-2,8
sicksackvis, c 150 och infastes till
tak enligt bygghandlingarna,
alternativt traskruv langd cirka
44, c 200.Ytbehandling:
Zink/Nickel Cg, rostfritt,
rostfritt/syrafast, varmforzinkat.

Réackesoverliggare
Hyvlat, 34 x 95, sort G4-0/G4-1,
gran, alternativt impregnerat
klass NTR/A eller NTR/AB. Rostfri
tradspik 100-3,4 eller rostfri kam-
spik 75-3,1, alternativt traskruy,
langd min. 60. Ytbehandling:
Zink/Nickel Cg, rostfritt, rostfritt/
syrafast, varmforzinkat.

Spjala
Finsagad yta, 22 x 95, sort G4-0/
G4-1, gran. Rostfri tradspik 75-2,8
eller rostfri kamspik 60-2,5, alter-
nativt traskruv langd min. 45.
Ytbehandling: Zink/Nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

Underlagstak
Raspont, 17 x 95, sort G4-2,
tackande bredd 8s. Spikas med 2
stycken varmforzinkade tradspik
60-2,3 i varje takstol.

Nockbrada
Hyvlat, 45 x 120—145, sort G4-2,
gran. Skraspikas med varm-
forzinkad tradspik 125-4,0.

Takstol

Hyvlat K-virke, c 1200.
Forbindningar utfors med till
exempel spikningsplatar och
ankarspik eller ankarskruv enligt
ritning om ej fortillverkade
spikplatstakstolar anvands.
Takstolsforankringar: lampliga
byggbeslag valjs. Alternativt kan
bandstal och ankarspik anvandas
enligt ritning.

Strolakt

Sagat, 25 x 25, sort G4-3. Spikas

¢ 250 med varmforzinkad tradspik
40-1,7, alternativt traskruv langd
cirka 37. Ytbehandling: Zink/Nickel
Ca, rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

Underlagspapp
Spikas med varmforzinkad
pappspik 20-2,1.

o f—"—A—R

Barlakt

Sagat, 25 x 38, sort G4-2.
Spikas med 1 styck varmfor-
zinkad tradspik 75-2,8 i varje
korsningspunkt, alternativt
traskruv langd cirka 70.
Ytbehandling: Zink/Nickel Cg4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

Nockpanna
Forankras med rostfri tradspik
100-3,4 eller 125-4,0, alternativt
specialskruv langd 85-100.
Ytbehandling: Zink/Nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

Nedre och yttre pannrad
Forankras med rostfri tradspik
100-3,4 eller rostfri kamspik 75-3,1,
alternativt specialskruv langd
cirka 8o. Ytbehandling:
Zink/Nickel Cg, rostfritt,
rostfritt/syrafast, varmférzinkat.

Knutbrada
Finsagad yta, 22 x 120—-145,
sort G4-0/G4-1, gran. Till

Vel

A

vaggreglar spikas med
varmforzinkad tradspik
100-3,4, alternativt traskruv
langd cirka 8o. Knutbraderna
spikas ihop med varmfor-

\
=4

A
a

Staketbrada

Finsagad yta, 22 x 120-14s5, sort
G4-0/G4-1, gran. Rostfri tradspik
75-2,8, alternativt traskruv langd
min. 45. Ytbehandling: Zink/Nickel
Cy, rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

Overliggare
Hyvlat, 45 x 95-145, sort G4-2,
gran, alternativt impregnerat
klass NTR/AB. Rostfri tradspik
125-4,0, alternativt traskruv langd
min. 8o. Ytbehandling: Zink/Nickel
Cg, rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

Tvarregel
Hyvlat, 45 x 95, sort G4-2, gran,
alternativt impregnerat klass
NTR/AB.Vinkelbeslag for infast-
ning av tvarreglar till stolpar.
(Rostfri) ankarspik (R) 40-4,0,
alternativt ankarskruv langd 4o.
Ytbehandling: rostfritt.

Stolpe

Hyvlat, 45 x 95—145, sort G4-2, gran
alternativt impregnerat klass
NTR/A eller NTR/AB, c 1200.
Infastes till ingjuten stolpsko eller
stolpfundament som kan slas ner
i mark. Fastes med ankarspik/
ankarskruv/fransk skruv.

Trallakt

Hyvlat, 22-34 x 95-120, sort G4-0/
G4-1,impregnerat klass NTR/AB.
Rostfri kamspik 60-2,5, 75-3,1 eller
100-3,4, alternativt trallskruv
langd 40-75. Ytbehandling:
Zink/Nickel C4, rostfritt, rostfritt/
syrafast, varmforzinkat.

Vaggskiva
Utvandiga gipsskivor: huggen
elforzinkad spik, alternativt
gipsskruy, langd cirka 30.
Ytbehandling: Zink/Nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

Bjalke

Hyvlat K-virke, 45 x 220,
impregnerat klass NTR/A, c 600.
Infastes enligt ritning.

Spikregel

Hyvlat, 34 x 45 eller 45 x 45,

sort G4-2. Varje ande och varje
korsningspunkt spikas med
tradspik 100-3,4 som slas i snett,
alternativt traskruv langd min.
8o.Ytbehandling: Zink/Nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

Kortling
Hyvlat, 45 x 95-145, sort G4-2,

c 600. Spikas/skruvas till varje
regel med minst 2 stycken
tradspik 100-3,4, alternativt minst
2 stycken traskruv langd min. 8o.
Ytbehandling: Zink/Nickel C4,
rostfritt, rostfritt/syrafast,
varmforzinkat.

Hammarband

Hyvlat K-virke, 45 x 95—145.
Skarvar: varje ande och varje
vaggregel spikas med minst
2 stycken tradspik 100-3,4.

Syll
Hyvlat, 45 x 95-145, sort G4-2,
eventuellt impregnerat klass
NTR/A.

Vaggregel

Hyvlat K-virke, 45 x 95-145, c 600.
Skraspikas till syll med 2 + 2
stycken tradspik 100-3,4.
Tillfalliga stomstravor for
betryggande vindavstyrning av
regelstommen spikas med
dubbelhuvad spik 100-3,7.

Golvbjilke

Hyvlat K-virke, 45—70 x 195—220,
c 600 eller enligt ritning. Upplag:
skraspikas till syllen med rostfri
tradspik 125-4,0.

Skarvar: utfors enligt ritning med
till exempel spikningsplatar och
ankarspik, alternativt ankarskruv.
Krysskolvning: utfors enligt
ritning (till exempel 34 x 45 som
spikas i varje ande och
korsningspunkt med 2 stycken
tradspik 100-3,4).

Golvtra

Slatspont, 27 x 95—145, sort G4-o/
G4-1,tackande bredd 85—135.
Spikas med 1 styck dyckert 75-2,8 i
varje golvregel, alternativt
specialgolvskruv langd cirka 60.
Ytbehandling: elférzinkat,
fosfaterat.

zinkad dyckert 60-2,3, c 150,
alternativt traskruv langd

cirka 45, c 200. Ytbehandling:
Zink/Nickel Cg, rostfritt, rostfritt/
syrafast, varmférzinkat.

Foder

Finsagad yta, 22 x 120145, sort
G4-0/G4-1, gran. Varmforzinkad
tradspik 75-2,8, alternativt tra-
skruv langd 48-60. Ytbehandling:
Zink/Nickel C4, rostfritt, rostfritt/
syrafast, varmforzinkat.

Innervaggspanel

Profilhyvlat, 15 x 70—120, sort G4-0/
G4-1. Spikas med 1 styck dyckert
50-2,0 i varje regel, alternativt
traskruv langd cirka 34—45.
Ytbehandling: elforzinkat,
fosfaterat.

Ytterpanel
Bottenbrader: finsagad yta,

22 X 145170, sort G4-0/G4-1, gran.
Spikas centriskt med varmfor-
zinkad tradspik 75-2,8, alternativt
traskruv langd 48-60. Ytbehand-
ling: Zink/Nickel C4, rostfritt,
rostfritt/syrafast, varmférzinkat.
Lockbrader: finsagad yta,

22 X 95120, sort G4-0/G4-1, gran.
Spikas med 2 stycken varm-
forzinkade tradspik 100-3,4 per
regel, alternativt skruvas med

2 stycken traskruvar, langd 75—90
per regel. Ytbehandling:
Zink/Nickel Cg, rostfritt,
rostfritt/syrafast, varmférzinkat.
(Spikarna/ skruvarna ska inte ga
igenom bottenbraderna).
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5 bygg- och tréavaruhandlare hittades

Postadress:

Odengatan 3

521 43 FALKOPING

Tel: 0515-101 82

Fax: 0515-101 77

Lan: 14 Vastra Gotaland lan
Webbsida: www.borgunda.se

Postadress:

Pl 15371

541 93 SKOVDE

Tel: 0500-44 54 80

Fax: 0500-45 11 44

Lan: 14 Vastra Gotaland lan
Webbsida: www.borgunda.se

Postadress:
Ramstorpsvagen

522 32 TIDAHOLM

Tel: 0502-198 80

Fax: 0502-100 33

Lan: 14 Vastra Gotaland lan
Webbsida: www.borgunda.se

Postadress:

Tistelvagen 2

531 71 VINNINGA

Tel: 0510-48 54 80

Fax: 0510-508 88

Lan: 14 Vastra Gotaland lan
Webbsida: www.borgunda.se
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Postadress:

Vulcans vag 2

522 32 TIDAHOLM

Tel: 0502-65 35 00

Fax: 0502-65 35 09

Lan: 14 Vastra Gotaland lan
Webbsida:

Foreningen Sveriges Skogsindustrier garanterar inte att byggnadsbeskrivningarna pa denna
webbplats ar fria fran fel eller brister. Anvandning av byggnadsbeskrivningarna som erhalls fran
webbplatsen sker pa egen risk.

Savida inte annat foreskrivs i tvingande lag, ansvarar Foreningen Sveriges Skogsindustrier inte
for nagra direkta eller indirekta forluster som kan uppkomma i samband med anvandande av
byggnadsbeskrivningarna.

Rattigheterna till innehallet pa denna byggbeskrivning tillkommer Féreningen Sveriges Skogsindustrier.
Innehallet skyddas enligt upphovsrattslagen.

Kopiering av innehallet &r forbjudet.
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